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(57) - Precede et compositions ^• v n w £*»!^ < £Sl^a5SfaliBJr 
Hfflisation de recipients hydrosolubles et biodegradabies, 
{ete que bouteilles P flacons ou bidons, n^mment desttnes 
a contenir des produits noclfs, toxiques ou dangereux. 

]^JSSS^M PO'yvinynque dont .a tene^en 
acetate de sodium est au plus egale a 0,5% en poWs et 
dont le taux d'hydrolyse est cornpns entre 80% et 92%, 
b) on y aloute au molns un plastitiant; et 
c on homogenelse le melange pour obtenlr 
un taux d'humldite inferieur ou egal a 0,5% a 200 C et 
inf'erieur ou egal a 0,1% a 1 20»C; et 
un taux d'lnfondus pratiquement nul. 
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La presente invention concerne un precede et des composi- 
tions thermoplastiques pour la realisation de recipients , 
tels que bouteilles, flacons, bidons, etc ... destines a 
contenir des produits nocifs, toxigues ou dangereux, notam- 
> ment pour 1 • environnement , lesdits recipients devant etre 
hydrosolubles et biodegradables . Elle concerne egalement les 
recipients obtenus par la mise en oeuvre du precede et des 
compositions thermoplastiques conformes a la presente 
invention . 

10 On sait que les alcools polyvinyligues presentent des 
proprietes specif iques permettant d'obtenir, a partir de 
feuilles ou de films en ces matieres, des sacs ou sachets 
solubles a l'eau froide ou chaude, biodegradables, etanches 
aux odeurs, aux gaz et aux radiations ultraviolettes et 

15 resistant aux huiles et aux hydrocarbures aliphatiques et 
aromatiques. De tels sacs ou sachets sont done avantageux en 
ce qui concerne leur utilisation comme emballages. Cepen- 
dant, ils presentent 1 • inconvenient de n'avoir qu'une faible 
resistance mecanique, de sorte qu'ils peuvent etre facile- 

20 ment dechires, ce qui les rend pratiquement inutilisables, 
tels quels, & l'emballage de produits nocifs, toxiques et/ou 
dangereux. 

L'objet de la presente invention est de remedier & cet 
t inconvenient et de realiser un recipient, tel que bouteille, 
25 flacon, bidon, etc., suf f isamment solide mecaniquement 
pour lui permettre de contenir, sans possibilite de dechi- 
rure, un produit toxique, nocif et/ou dangereux, ledit 
recipient devant etre soluble a l'eau froide et a l'eau 
chaude, biodegradable et conforme aux exigences du stockage 
30 et du transport dudit produit, celui-ci pouvant se trouver 
sous forme solide, liquide ou d'un gel. 
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A cette t in, selon 1-invention, ^ ^^J'J^Z. 

.joutant audit alcool polyvinyliqu. de base - 
piastlfiant, dans 1. proportion d. * "* ' » 

sition ther-oplastigue '»"« dl ^,* t ^iU.. 
rieure a 230"C, da facon a obtenir ane coapo 
20 ther»oplasti,ue homogeneisee = ^ 

dont le taux d-humidite, mesure par la m 
' ! , „™. nft 20-052), est inferieur oa egal a 0,S« 

Fisher (norme KFT 20 "")< 

4 200 -C et inferieur ou .,.1 a 0,1% a U ^ = ^ e ^ 0>1 . 
. dont 1. taux d-in^du. e.t t^. ^"...^our 
tion thermoplastique ho»o,.neisee est utin ^ 
5 da 100 «m d'epaisseur, 10 m" dim tel 

see pour fabriquer lesdits recipients P« " 
oeuvre d-un processus eonnu. 

Ainsi, grace a la presente invention, on peut obtenir d« 
35 racists resistant au froid et .« chocs. » 1- 
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manipulation et au stockage, sans imperfections et presen- 
tant des proprietes physico-chimiques homogenes et regu- 
lieres et pouvant etre fabriques par la mise en oeuvre des 
processus connus d'extrusion-souf flage ou d'injection- 

5 moulage . 

Les recipients conformes a 1- invention satisfont aux tests 
connus de resistance mecanique. Par example, en ce qui 
concerne la resistance au froid, le test consiste par 
exemple a maintenir un tel recipient contenant le produit 

10 nocif, toxique ou dangereux a la temperature de -18 C 
pendant au minimum 48 heures, puis a lui faire subir des 
chutes successives sur ses petites et grandes faces et sur 
ses angles, avec des hauteurs de chute pouvant varier de 1,2 
m a 1,8 m, selon la toxicite du produit contenu dans le 

15 recipient. 

Les produits toxiques, nocifs et/ou dangereux peuvent se 
trouver sous forme solide (telle que poudre, granules, 
etc ...), sous forme liquide ou sous forme de gel. Dans ces 
deux derniers cas, il est avantageux que la teneur en eau 
20 libre desdits produits soit inferieure a 5% en poids, afin 
d'eviter une attaque desdits recipients par l'eau contenue 
dans lesdits produits. 

Apres usage du produit toxique, nocif et/ou dangereux 
contenu dans un recipient conforme a la presente invention, 
ledit recipient vide et contamine peut facilement 6tre 
elimine par dissolution dans l'eau. Si ledit produit est 
lui-meme utilise apres dissolution, suspension ou dispersion 
dans l'eau, ledit recipient vide et contamine peut etre 
dissous dans la masse aqueuse dudit produit pour Stre 
30 elimine au cours de 1' utilisation du produit qu'il conte- 
nait. Sinon, l'eau contenant le recipient dissous doit etre 
adresse a une station d'epuration. 



25 
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a titre d'exemples illustratifs et non limitatifs, on cite 
e££L ZJ utilisations importantes des recipients 



ci-apres 

conformes a la presente invention 



10 



A/ on Hit que le. insecticide, .ont d.s prodult. toxique. 

sous un. form. Uquide a base org.niqu. concentre. «t 
.mul.ionnelle. Four leur utilisation, on lea 
U n reservoir duplication contenant d. Lean et IJ-l 
sl „„ aqueuse ainsi obtenue est epandu. Si lesdi 
insecticides sent conditionnes dans des recipients 
Z ormes a U Presents invention, une 
contenu, ces recipients contamines sent aisementj 
par i^rsion. soit directement dan. ledlt^ 

Plication desdits insecticides, soit dans un oac 
d application contenu, aprea 

n auxiliaire contenant de 1 eau ei "» 

L5 a™ 1 """ . ,. „ t deverse dans ledlt 

<«. solution desdits recipients, esc »' 

examines sent elimines lors de l-utillsation de. 
20 prodults qu'lls contenalent. 

U va de sol qu-un tel processus pent .tre mis en oeuvr. 
atel n import q-1 P-duit phytosanltalre (fonqicide 
avec n im^ux ^ presente sous 

insecticide, herbicide, etc ...), qu il « > pr 
term, liquid, a base orqanique, ou .ous form, de gel. 

25 b/ le. herbicides sou. form, de qranule. pour 1. protection 
" Z culture, sent tr*. a*--* condlti°n„..*». -« 
.mballage. .« polyethylene ou propylene. Cm 
.ous form. d. fl.con. ou bldons, apres utilisation du 
prodult. .ont consider*, com- de, emb.ll.qe. , cont-ln*. 
30 qui doivent etre rinces, collect*, et revalorises. 

On comprendr. done, d. c. qui precede, qu-1! 

g .ux d. r.«pl.c.r ce. emballa,.. =<>nn«. par 
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recipients conformes a la presente invention, qui peuvent 
etre elimines d'une maniere qui respecte 1 • environnement 
comme decrit dans l'exemple precedent, apres utilisation 
des herbicides. De cette facon, tout risque lie a une 
decontamination inadequate, a une fuite accidentelle au 
cours du transport des emballages souilles, des residus 
de produits dangereux, sont elimines. De meme, tous les 
couts lies a la recuperation et a la revalorisation des 
emballages sont egalement Elimines. 

De facon plus generale, les produits phytosanitaires 
(fongicides, insecticides, herbicides, etc ...) boub 
forme de granules, les detergents, les disinfectants et 
les huiles peuvent etre conditionnes, avec les avantages 
decrits ci-dessus, dans les recipients conformes a la 
presente invention. 

uo»» la mise en oeuvre du precede conforme a la presente 
invention, on commence done par fabriquer une composition 
thennoplastique intermediaire ( generalement appelee "formula- 
tion" dans la technique des thermoplastiques), apres quoi on 
fabrique une composition thermoplastique homogeneisee 
(generalement appelee -compound" ou "blend" dans la techni- 
que des thermoplastiques ) . 

Ladite composition thermoplastique intermediaire est alors 
remarquable en ce qu'elle comporte, comme matiere de base, 
un alcool polyvinyl ique, dont la teneur en acetate de sodium 
est au plus egale a 0,5% en poids et dont le taux d'hydro- 
lyse est compris entre 80%. et 92%, ledit alcool polyvinyli- 
que etant additionne d'au moins un plastifiant dans la 
proportion de 13% a 20% en poids de ladite composition 
thermoplastique intermediaire. 

Par l'homogeneisation de ladite composition thermoplastique 
intermediaire, de la facon decrite dans l'etape c) du 



Dans 
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precede, on obtient ensuite la composition thermoplastic. 
homogenei.ee, qui est remarquable ! 

- en ce qo'ell. comports, comm. mati.r. d. base, un alcool 
polyvinTuque, dont la t.n.ur en acetate d. sodium ..t au 

, plural. > 0.5% en pold. .t dont le taux d-hydroly.. «t 
compri. entre 80» st 92%. ledit alcool polyvinyl*,™ et»t 
,dd!tlonn* d-au moins un pl.stifi.nt dan. 1. proportion d. 
13% a 20% en poida de ladite composition ! 

- en c. que 1. taux d-humidlte d. ladit. composition thermo- 
en ce que i mMur * par la method. Karl Fisher 

10 plastique homogenelsee, mesure par ie 

(norm. HFT 20-052). est interior ou .gal a 0,5% . 200 C 
et inferi.ur ou egal a 0,1% a 120'C ; .t „,,„_„_ 

- en c. que le t.«x d-infondu. d. ladit. °» ^™ 
plastic, homogenelsee est t.l qu., si c.ll.-ci ..t 

U utilise, pour former un film d. 100 V* d-.p.l...ur, 10 - 
" " t.l film component moins de neuf inf ondu. dont le. 
dimensions sont comprise, entre 150 et 200 m * - 
comport.nt aucun infondu dont l.s dlm.nsion. sont sup. 
rieures a 200 jim. 

20 una t.U. composition th.rmopla.tlqu. homogin*!.*.. d 
oresent. P« example sou. form. d. granules, e.t alor. 
'dlrectement utili..bl. pour fabriquer lesdit. 
par exemple par extrusion-souf flage ou inj.ctlon-.oul.,.. 

On ..it que racetat. d. sodium constltu. -V~£ 
25 usu.ll. d.s alcools polyvinyliqu... Aus.l. ="" 7^?' A 
presente invention, on choi.it un alcool ^ri^Wj- 
Land. purete avec une teneur en acetat. d. sodium Inf. 
£eur. 4 0.5% .n poids, .t «*me, d. preference » 
0,3. en poids. Ainsi, on obti.nt de. composition, ther-o 
30 plastic., intermedial!, .t homogen.ise. d. grand. , callt* 
'useable, d. produir. d.s recipl.nt. finis s.ns J-P-rf^ 
ti.ns et presentant des propriete. phy.lco-chi.de.. r*C 
lieres, l-homogeneisatlon ne n.c...it«.t p» < 
d'energi. .t/ou de temperature auacptible. d. provoc" U 
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decomposition de I'.lcool polyvinyliqu.. En effet, l-.cetat. 

lion catalytic .ccelerant * "Jf^ ^ « - 
=i a Mrtir de temperatures superl.ures a 180 C. La rare 
5 ten.urTl 'alcool polyvinyl!** choisi « «— * 

! t.obtentlon d'une matiere premise avec on pB neutr. 
r„T^rer n : "=lde. p« t lcull,re»en t stable aux te.per.tn- 
res appliguees pendant 1'hon.ogeneisation. 

Par ailleurs, on salt que le. alcool. polyvinyl!,™., .ont 
Par ailleur ' d .. c etat. d. vlnyle «t hydroly... 

P t fn dan. un elLl polyvinyl!^, d. r.dicaux <-f<£^ 
de. radieaux hydroxyl. le taux d-hydrolys. 
Percent.,, d-un. tell, substitution et .tent 
l5 d. 1. solubilit. desdit. alcool. polyvinyl!*... ^ 
Conformement a 1-invention. on cnol.it un ^ « 
compri. entre 80% et 92% d. meni.r. a obtenir de. recipient. 
ai.to.nt soluble, dan. I'eau froide. 

^experience a montr. que. pour obtenir d. bonne. 
20 d. re.istanc. au froid et aux choc on dev.lt 

pla.tifiant dan. 1. proportion de 13% . 20%. * * P-» 
renc. d. 1=% a W%. « V-U. d. 1. composition thermopla.ti 

que intermediaire. 

U „e tell, teneur en pla.tifiant pourr.it etr. obtenu. » 
Z5l-.Je d.un unlove agent plastifiant. Cependant on . 
constat. Vil ".it souvent preferable d-utlllser plu.ieurs 

constate qu a* "** . v nh1 . pn i r tone 

agents plastifiants en corubinaison, afin d obtenir une 

meilleure resistance mecanique au froid. 

X. ou les agents plastifiants utilises sont de la famiHe 

30 des glycols. 
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n. glycol. X. teneur en tri.tnyl.n. glycol et.nt ^ -oin. 
, H du polds d. ladite composition thermopl.-tl^e Inters 

thennoplastique intennediaire . 

present, lee proprietes rheologigues appropriees. 

A cet eff.t. dans le cas ou ladite composition "> en »P la ""; 

u gue t destine a 1. 

recipients par la mise en oeuvre d-un processus d extrusion 

cnnfflaoe. il est avantageux que : 

r indice de nuidit* * cHaud «. determine con 

a la norme NTT 51-016. soit compri. entre 1 et 10 g/10». 
a ia ten.per.ture de 230-C sous l-.ction d-une ..... d. 



20 

2,16 kg ; et 



ia vi.cosite a 20-C d. l-.lcool polyvinyllgu. d. base, 
determine. conformant aux norm.. K* 51-550 .t DIH 1342, 
solt compri.. entre . et 40 mPa.s, et d. preference .»«. 



25 



8 et 26 mPa.s. 



recipient, par la mis. en oeuvre d-»n proc...u. d-in,.ctio„ 

- oaia9 :;dice e :: r^nn n: «. «— < 

30 " « «*t compri. entr. 10 et *»/«-. 

a la temperature d. ItO-c .ous l-a=tlon d-une _ - 
2,1§ kg ; et 
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- la viscosite a 20 B C de l'alcool polyvinylique de base, 
determinee conformant aux normes DIN 51-550 et DIN 1342, 
soit comprise entre 3 et 8 mPa.S, et de preference entre 3 
et 5 mPa.s. 

En effet, pour 1-extrusion-soufflage, il est avantageux 
d'utiliser des alcools polyvinyliques a chalne moleculaire 
longue, presentant done des viscosites elevees. Pour 1'injec- 
tion-moulage, en revanche, on utilise avantageusement des 
alcools polyvinyliques a courte chalne moleculaire, avec une 
faible viscosite, afin que ladite composition thermoplasti- 
que homogeneisee soit suffisamment fluide pour pouvoir etre 
aisement injectee et remplir complement les moules, meme 
de formes complexes. 

On donne ci-apres quelques exemples de composition thermo- 
15 plastique intermediaire conformes a la presente invention. 

Le e present exemple concerne une composition thermoplastique 
intermediaire destinee au processus d'injection-moulage pour 
la fabrication de recipients solubles a l'eau froide : 
. alcool polyvinylique contenant au 
plus 0,3% en poids d' acetate de 
sodium, ayant un taux d'hydrolyse 
de 88% et une viscosite a 20°C de 

100 parts en poids 

4 mPa.s 

. , 12 parts en poids 

. glycerol 

. methylene glycol ***** en ^ 

. monostearate glycerol ^ parts en poids. 

Dans cette composition, le glycerol et le triethylene glycol 
forment le plastifiant, tandis que le monostearate glycerol 
est un agent de demoulage, evitant le collage sur les parois 
du moule. 



20 
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inj ection-moulage, de recipients solubles a 1'eau froide . 
alcool polyvinylique contenant au 
5 plus 0,3% en poids d« acetate de 
sodium, ayant un taux d'hydrolyse 
de 83% et une viscosite a 20*C de 

ae 0J 100 parts en poids 

3 mPa - s 15 parts en poids 

• glyc ero1 4 parts en poids 

10 . polyethylene glycol (PEG 300) 4 ^ ^ 

. monostearate glycerol 

glycol a ete remplace par le polyethylene glycol. 

15 Exemple 3. . a , fabrication de 

La presente composition est « £ ^ en oeuvre 

recipients solubles a l'eau froide, par la 
d'un precede d'extrusion-souf flage : 
. alcool polyvinylique contenant au 
20 Plus 0,3% en poids d' acetate de 
sodium, ayant un taux d'hydrolyse 
de 88% et une viscosite a 20°C de 

100 parts en poids 

18 mPa * S 15 parts en poids 

. acide stearique 

„.„, c.t exeaple, L* 1— O— 1 "' — P—*- for-n* - 

agent antibloquant. 



3„ *U— t destin* a U ^cation 

pieL soluMea dans reau froide et r«ali.e. p« ."trualon 



souf f lage 
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. alcool polyvinylique contenant au 

plus 0,3% en poids d' acetate de 

sodium, ayant un taux d'hydrolyse 

de 88% et une viscosite a 20 °C de 

5 8 mPa.s 100 P arts en P ° id8 

. glycerol 15 P artS en P ° idS 

. triethylene glycol « P arta en P oid8 

. monostearate glycerol 1 P«* •» P<>ids. 

La qualite des recipients finis depend tres etroitement de 
10 la qualite de la composition thermoplastique . Si cette 
derniere est parfaitement homogene et ne comporte pas 
d'infondus, les recipients selon 1' invention seront sans 
imperfections et presenteront des proprietes physico- 
chimiques regulieres. On rappelle ici que, de facon usuelle 
15 dans la technique des thermoplastiques, le mot "infondus" 
designe des grumeaux de matiere de la composition thermo- 
plastique intermediaire ("formulation"), non fondus, fonnant 
des heterogeneites dans la composition thermoplastique 
homogeneisee ("compound" ou "blend"). 

20 Afin d'obtenir une bonne homogeneisation de la composition 
thermoplastique intermediaire (operation generalement 
appelee "compoundage" dans la technique) , il est avantageux 
de mettre en oeuvre une extrudeuse a double vis corotative. 
On peut ainsi parfaitement contr61er le processus de melange 

25 et de malaxage par apport, en combinaison, d'energie de 
cisaillement et de chaleur. Une telle extrudeuse permet 
egalement 1 • introduction des composants en differentes 
positions le long de l'extrudeuse, ainsi qu'un degagement 
des vapeurs. Ainsi, dans la premiere section de l'extrudeuse 

30 (en amont), on introduit uniquement les composants solides, 
afin de leur appliquer des forces de cisaillement importan- 
tes, alors que les composants liquides, qui generalement 
reduisent ces forces, ne sont introduits que dans les 
sections suivantes de l'extrudeuse. 
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L . e au pr.ente .ans Xes — prefer.. £ 
d*gas.ge a— xa dernier. -^^^^ 8p6clfle e 
aval), afin de respecter la teneu 
ci-dessous. 

, on Oti.nt — 1 - ST^X^ 
neisee. par exempXe .ou. forme d. granuX-.^ 

pr atiouement aucun infondu, ^ „ u sort ., 

et disperses grace ^ ^J^U- t-er-pXastigue. 
la temperature appliquee a l * extrude use, peut raster 
10 contr61ee dans chague sectxon 1 ext _ ^ 

inf.ri.ur. a 230-C (et mem. * nf «""™ " 1>aXcool poiyviny- 
un. assurance centre X. decomposition d. 1 al 

lique. 

Mnsi, pendant 1-etape th er~pXasti- 

l5 . on melange et on ""-^^VX^-iti- thermiqu. 
que intermediate, en evitant la ^ dec p 
d . i-alcool polyvinyXlgue. Pour ce fair. X » a 
injecte. par X-extrudeus. <en.rgi. -can g» ^ 
thermit, est superieure ou eg.X. a ■ ^ ^ 

20 preference comprise «* mai»t.»». 

temperature 1. iong de X extrudeu 

14 ..C et 230-C. et d. P-"*""^^ LIooLl.ee 
. on produit une composition thermopias^que 9 

J „ .„ ,,„_ d-humidlte, mesure par la nemo» 
. dont ie taux di » mferleur ou egaX a 0.5% 

25 risher (nor-e OTT 20-052). est 

4 2 O0'C et inferieur o» egai . 0,1% « 120 ' 
. dont X. taux dUnfondu. est teX gue, si 
tio „ thermopXastlg-e homoaen.i... est »tiU P 

film de 100 um d'epaisseur, 10 m a »» 
fanner un film d 100 m ^ ^ 

30 film component molns de ne 

sions sent comprises entre 150 et 200 m BUp6rieure8 

,. nHu dont les dimensions sont superieu* 
tent aucun infonau aom 



a 200 f^m* 
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De ce qui vient d'etre decrit, il est evident que, par la 
mise en oeuvre du precede et des compositions thermoplasti- 
ques intermediate et homogeneisee, on realise aisement, par 
exemple par extrusion-souf f lage ou injection-moulage de 
5 ladite composition thermoplastigue homogeneisee, des reci- 
pients constitues d'une matiere homogene, hydrosoluble et 
biodegradable, a base d'alcool polyvinylique. 

On remarguera que ledit precede et lesdites compositions 
thermoplastiques conformes a la presente invention ne sont 

10 pas limites a la fabrication de recipients homogenes, mais, 
au contraire, peuvent etre mis en oeuvre pour la realisation 
de recipients composites comportant une enveloppe externe, 
realisee en tout materiau desire (par exemple un polyethy- 
lene) et une enveloppe interne, juxtaposee a ladite enve- 

15 loppe externe et realisee dans la composition thermoplasti- 
que homogeneisee conforme a la presente invention. Un tel 
recipient peut par exemple etre realise par co-extrusion 
dudit thermoplastigue de I'enveloppe externe et de ladite 
composition thermoplastique homogeneisee, et soufflage. 

20 Un tel recipient composite peut alors presenter les avanta- 
ges combines dus a ses deux matieres constitutives . En 
effet, si ladite enveloppe externe est en terephtalate de 
polyethylene, elle confere audit recipient composite une 
excellente barriere a 1'humidite et une bonne resistance 

2 5 mecanique, tandis que I'enveloppe interne realisee conforme- 
ment a 1' invention comporte les proprietes de solubilite et 
de biodegradabilite decrites ci-dessus. 

Ainsi, un tel recipient composite peut servir au stockage et 
au transport de produits toxiques ou nocif s et/ou dangereux 
30 pour 1'environnement (insecticide) qui sont particulierement 
sensibles a 1'humidite et/ou necessitent des conditions de 
security importantes au cours du stockage et du transport. 
Apres utilisation d'un tel produit, I'enveloppe interne peut 
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ri« sorte que ledit recipient, reauit 
ZTZ ^erZTesl wrasse - — — £f « 

emball«ge non conta-in* a recycler. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede pour la realisation de recipients, tels que 
bouteilles, flacons ou bidons, notamment destines a contenir 
des produits nocifs, toxiques ou dangereux, lesdits reci- 
pients devant etre hydrosolubles et biodegradables , 
5 caracterise en ce que : 

a) on choisit, comme matiere de base pour la realisation 
desdits recipients, un alcool polyvinylique dont la 
teneur en acetate de sodium est au plus egale a 0,5% en 
poids et dont le taux d'hydrolyse est compris entre 80% 

10 et 92% ; 

b) on forme une composition thermoplastique intermediaire en 
ajoutant audit alcool polyvinylique de base au moins un 
plastifiant, dans la proportion de 13% a 20% en poids de 
ladite composition thermoplastique intermediaire ; 

15 c) on homogeneise ladite composition thermoplastique inter- 
mediaire en y apportant une energie au moins egale a 0,5 
kW/h/kg et en maintenant la temperature de ladite compo- 
sition thermoplastique intermediaire a une valeur infe- 
rieure a 230°C, de facon a obtenir une composition 
20 thermoplastique homogeneisee : 

. dont le taux d'humidite, mesure par la methode Karl 
Fisher (norme NFT 20-052), est inferieur ou egal a 0,5% 
a 200°C et inferieur ou egal a 0,1% a 120°C ; et 
. dont le taux d'infondus est tel que, si ladite composi- 
25 tion thermoplastique homogeneisee est utilisee pour 

former un film de 100 ym d'epaisseur, 10 m» d'un tel 
film comportent moins de neuf infondus dont les dimen- 
sions sont comprises entre 150 et 200 m et ne compor- 
tent aucun infondu dont les dimensions sont superieures 

30 a 200 pm ; et 

d) on utilise ladite composition thermoplastique homogenei- 
see pour fabriquer lesdits recipients par la mise en 
oeuvre d'un processus connu. 
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tion de.dit. recipient, a partir d. «a 
L-Pl-U," homoain.is.. ..t Otenue par X. -1~ - 

oeuvr. d-un ^'^.^^1^ a — « - 
5 caracterise en ce que 1 mdice hMloa * n6is§e , determine 

isdite cc^ositicn t^lasti^ ^o,.«l..e. ^ t ^ 

masse de 2,16 kg. 
thermoplastiqu. homog.neisee eat 

caracterise «. . - *ZJL£L**» homo<,.».is... d.t.rml». 

conformant a la norma HIT _« ' ^.ction d-un. 

30 g/iomn, a 1« temperature de 190 C 

masse de 2,16 *9> 

4 . Proced* s.l=n l-»e quelconqu. ^J^^?^'..^ 
car.cteris* en ce que U -eur - ~ £ , .„ 
1-alcool polyvinylique de base est au P 



20 

poids 



Intermediaire. 

TTZZ e C : d-au -in. 10* <u pel- - 

30 1. composition thermoplastique int.rm.di.ir.. 
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7. Procede selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que ledit plastifiant comporte du triethy- 
lene glycol, la teneur en triethylene glycol etant d'au 
moins 3% du poids de la composition thennoplastique interme- 

5 diaire^ 

8. Procede selon l'une quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que ledit plastifiant comporte du poly- 
ethylene glycol a poids moleculaire compris entre 200 et 
400, la teneur en polyethylene glycol etant d'au moins 3% du 
poids de la composition thennoplastique intermediaire. 



10 



9. procede selon l'une quelconque des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce que l'energie totale apportee a ladite 
composition thennoplastique pendant l'etape d'homogeneisa- 
tion est comprise entre 0,5 et 1,2 kW/h/kg. 

10. Procede selon l'une quelconque des revendications 1 a 9, 
caracterise en ce que, pendant la phase d'homogeneisation, 
la temperature de la composition thennoplastique est au plus 
egale a 220 °C. 

11. Procede selon l'une quelconque des revendications 1 a 9, 
caracterise en ce que la phase d'homogeneisation de la 
composition est menee dans une extrudeuse a double vis et en 
ce que le profil de temperature a l'interieur de ladite 
extrudeuse est compris entre 140°C et 230°C. 

12. Procede selon les revendications 10 et 11, 

25 caracterise en ce que le profil de temperature a l'interieur 
de ladite extrudeuse a vis est compris entre 160°C et 220°C. 

13. composition thennoplastique intermediaire pour la 
realisation de recipients, tels que bouteilles, flacons ou 
bidons, notamment destines a contenir des produits nocifs. 
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toxiques cu dan,.re»x, lesdit. recipient. d.v.»t etr. 

nyaro.olubles .t "^; b ^ rte , eOTBe -atier. d. b.... 

caractari.ee en ce qu en ac6tate de so diu« 

„ elcool polyvinyXique dont^U "neur^ ^ ^ 

5 eat au plus eoale * °' 5 * P ledlt ale ooX poXyvinyli- 

thermoplastigue intermediaire . 
10 14 . composition tnermoplastique interne aeion 1. 

revendlcation 13, .cetet. de aodiu- dana 

caraeterisee en ce que 1« " neur 4 ls » 0 .3% .n 

i-alcooX polyvinyls d. b... eat au pX». «, 

poids . 

15 15 . composition thermopX.stiqu. inter.edi.lr. .elon X — 

W-eneur en pX.stKi.nt eat co»pri.. 

::::: is. »% ^ - u-i*. i.*-. 

„. Coition tnermopl.stique intermediair. s.lon 1 — 

ladite composition. 

17 . opposition thermoplastic inter-rfdiair. -elon I — 
» quelccque des revendict^ ions 13 ^ 

caraeterisee en ce que ledit * etant d . BO 

ethylene glycol. 1. "neur en 9 ^ 

moin. 3% du poids de iadite composition. 

18 . composition tfcermoplastiqu. int.nn.di.i~ — 1— 
50 qu.leonque de. revendications 13 . 17. 
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caracterisee en ce que ledit plastifiant comporte du poly- 
ethylene glycol a polds moleculaire compris entre 200 et 
400, la teneur en polyethylene glycol etant d'au moins 3% du 
poids de ladlte composition. 

5 19. composition thermoplastique homogeneisee, prite a la 
realisation, par la mise en oeuvre d'un processus connu de 
fabrication, de recipients, tels que bouteilles, flacons ou 
bidons, notamment destines a contenir des produits nocifs, 
toxigues ou dangereux, lesdits recipients devant §tre 

10 hydrosolubles et biodegradables , 
caracterisee : 

- en ce qu'elle comporte, comme matiere de base, un alcool 
polyvinylique, dont la teneur en acetate de sodium est au 
plus egale a 0,5% en poids et dont le taux d'hydrolyse est 

15 compris entre 80% et 92%, ledit alcool polyvinylique etant 
additionne d'au moins un plastifiant dans la proportion de 
13% a 20% en poids de ladite composition ; 

- en ce que le taux d'humidite de ladite composition thermo- 
plastique homogeneisee, mesure par la methode Karl fisher 

20 (norme NFT 20-052), est inferieur ou egal a 0,5% a 200-C 
et inferieur ou egal a 0,1% a 120°C ; et 

- en ce que le taux d'infondus de ladite composition thermo- 
plastique homogeneisee est tel que, si celle-ci est 
utilisee pour former un film de 100 Aim d'epaisseur, 10 m* 

25 d'un tel film comportent moins de neuf infondus dont les 
dimensions sent comprises entre 150 et 200 m et ne 
comportent aucun infondu dont les dimensions sont supe- 
rieures a 200 Jim. 

20. Composition thermoplastique homogeneisee selon la 
30 revendication 19, destinee a la fabrication desdits reci- 
pients par la mise en oeuvre d'un processus d'extrusion- 
souff lage, 

caracterisee en ce que son indice de fluidite a chaud MFI, 
determine conformement a la norme NFT 51-016, est compris 
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entr. 1 et 10 9 /10mn, a la temperature d. 230-C sous 1 — 
tion d'une masse de 2,16 kg. 

„. composition thermoplastics homooeneis... la 

revendication 20, vl8C0 site 4 20-c de l-.lcool 

5 caracteri.ee an ce C 1. Ji. m norne . 
polyvinylique de base, aeierm 
DIM 51-5S0 et DIN 1342, est conpri.e entr. 8 et 

22 . composition thermoplastic^ hc^enei >»» 1. 

revendication 21, vlacoslte . 20-C de l-.lcool 

l0 caracterise. en ce qu contorB .m.nt «x nor... 

polyvinylique de base, a bP«.». 

DIN 51-5=0 .t DIN 1342, e.t comprise entr. B .t 

„. position —^JSSTt-t"^ 

l5 rr^^-r.rr^d.rproc.... 

moulage, . 0 de fluid! te a chaud KFI, 

caracterisee en =e que .« e .t comprl. 

determine conformant a 1. norm. HFT M 0 , 
entr. 10 et 30,/10mn, a la temp-ratur. d. 190 C 
20 tion d'une masse d* 2,16 *9- 

24 . composition thermoplastic homooenei Ion 1. 

revendication 23, viscosi t. h 20-C d. l'alcool 

caraoteri... en « »- ^ conforne m.„t »* no»» 
polyvinyliqu. d. base, determin 
25 DIN 51-550 et DIN 1342, est comprise entr. 3 

25 . composition thermopLstiqu. nomooenel... — 1. 
revendication 24, 1'alcool 

30 DIN 51-550 et DIN 1342, est comprise entre 3 
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26. Composition thermoplastique homogeneisee selon l'une 
quelconque des revendications 19 a 25, 

caracterisee en ce qu'elle est obtenue a partir de la 
composition thermoplastique intermediate specifiee sous 
5 l'une quelconque des revendications 13 a 18. 

27. Recipient hydrosoluble et biodegradable, tel que bou- 
teille, flacon ou bidon, notamment destine a contenir un 
produit nocif, toxique ou dangereux, 

caracterise en ce que sa matiere constitutive est homogene 
10 et formee de ladite composition thermoplastique homogeneisee 
specifiee sous l'une quelconque des revendications 19 a 26. 

28. Recipient hydrosoluble et biodegradable, tel que bou- 
teille, flacon ou bidon, notamment destine a contenir un 
produit nocif, toxique ou dangereux, 

15 caracterise en ce qu'il est constitue d'une enveloppe 
exteme et d'une enveloppe interne juxtaposees et en ce que 
la matiere constitutive de ladite enveloppe interne ^ est 
formee de ladite composition thermoplastique homogeneisee 
specifiee sous l'une quelconque des revendications 19 a 26. 

20 29. Utilisation du recipient specif ie sous l'une quelconque 
des revendications 27 ou 28, pour le stockage et le trans- 
port d'un produit nocif, toxique ou dangereux, notamment un 
produit phytosanitaire, ledit produit etant utilisable apres 
dissolution, suspension ou dispersion dans l'eau, 

25 caracterisee en ce que ledit recipient est lui-meme immerge 
dans l'eau apres avoir ete vide de son contenu. 
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